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Lima, jueves 5 de mayo de 2005

Aprueban Reglamento Técnico para
Neumaticos de automoévil, camién li-
gero, buses y camiones

DECRETO SUPREMO
N° 019-2005-PRODUCE

EL PRESIDENTE DE LA REPUBLICA
CONSIDERANDO:

Que, el Acuerdo sobre Obstaculos Técnicos al Comer-
cio de la Organizacion Mundial del Comercio (OMC) y las
Decisiones 419 y 562 de la Comunidad Andina, estable-
cen que los paises tienen la facultad de adoptar las medi-
das necesarias para salvaguardar objetivos legitimos tales
como, la proteccion de la salud, seguridad y vida de las
personas;

Que, conforme a los referidos Acuerdos de los que el
Peru es parte, las medidas que pueden ser adoptadas por
un pais, a fin de alcanzar los objetivos legitimos antes
indicados, pueden ser establecidas a través de Reglamen-
tos Técnicos de observancia obligatoria, no debiendo dife-
renciar entre productos nacionales e importados, ni crear
obstaculos innecesarios al comercio;

Que, en tal sentido resulta necesario establecer un
Reglamento Técnico sobre pilas y baterias de zinc carbon,
el que ha sido formulado sobre la base de la Norma Técni-
ca Peruana NTP 370.012:1976, asi como en normas de
caracter internacional sobre la materia;

Que, mediante el citado Reglamento Técnico se persi-
gue cautelar la salud y seguridad de las personas;

Que, por su parte, por Decreto Ley N° 25909 se esta-
blece que ninguna entidad, con excepcion del Ministerio
de Economia y Finanzas, puede irrogarse la facultad de
dictar medidas destinadas a restringir o impedir el libre flujo
de mercancias mediante la imposicion de tramites, requisi-
tos 0 medidas de cualquier naturaleza que afecten las
importaciones o exportaciones;

Que, de acuerdo al Decreto Legislativo N° 668 se
garantiza la libertad de comercio exterior e interior como
condicion fundamental para lograr el desarrollo del pais,
asi como el libre acceso a la adquisicion, transformacién
y comercializaciéon de bienes, estableciéndose que la
adopcion de normas técnicas y reglamentos de cual-
quier indole no constituiran obstaculos al libre flujo de
bienes, ademas de un tratamiento equitativo a los pro-
ductos similares sean de origen nacional u originarios de
cualquier otro pais;

Que, asimismo, el Articulo 4° del Decreto Ley N° 25629,
establece que las disposiciones por medio de las cuales
se establezcan tramites o requisitos o que afecten de
alguna manera la libre comercializacién interna o la expor-
tacion o importacion de bienes o servicios podran apro-
barse Gnicamente mediante Decreto Supremo refrenda-
do por el Ministro de Economia y Finanzas y por el del
Sector involucrado;

Que, luego de realizar las coordinaciones interinstitu-
cionales con el Ministerio de Economia y Finanzas;

De conformidad con el numeral 8) del Articulo 118° de
la Constitucién Politica del Perd, la Ley N° 23407, la Ley
N° 27789 y los Decretos Leyes N°s. 25909 y 25629;

DECRETA:

Articulo 1°.- Aprobacioén

Aprobar el Reglamento Técnico para Neumaticos de
Automdvil, camion Ligero, Buses y Camiones y sus Anexos,
los mismos que forman parte integrante del presente De-
creto Supremo.

Articulo 2°.- Caracter Obligatorio

El referido Reglamento Técnico establece los requisitos
y especificaciones técnicas minimas que deben cumplir los
neumaticos para automovil, camion ligero, buses y camio-
nes, sean de procedencia nacional o importado, siendo su
cumplimiento de caracter obligatorio.

Articulo 3°.- Infraccion Administrativa

Constituye infraccion administrativa el incumplimiento
de las disposiciones del Reglamento Técnico que se aprue-
ba, siendo materia de investigacién administrativa y de
aplicacién de la correspondiente sancién segun lo estable-
cido en el Articulo 122° de la Ley N° 23407 -Ley General
de Industrias-, y sus disposiciones reglamentarias.

Para tal efecto, la primera instancia la constituye la
Direccion de Normas Técnicas y Control de la Direccion
Nacional de Industria del Ministerio de la Produccion, y las
Direcciones de Industria o Zonales de las Direcciones Re-
gionales del Sector Produccion, dentro del &mbito de su
competencia, segun corresponda.

La segunda y ultima instancia administrativa la constitu-
ye la Direccion Nacional de Industria, en Lima y Callao, y
las Direcciones Regionales del Sector Produccion en el
interior del pais.

Articulo 4°.- Autoridades Competentes

Las autoridades competentes para supervisar, fiscali-
zar y sancionar el incumplimiento del Reglamento Técnico
que se aprueba, son las que se indican en el articulo
tercero del presente Decreto Supremo.

Los duefios y consignatarios, antes del despacho, a
efectos de poder cumplir con las exigencias estipuladas en
el presente Reglamento podran acogerse a lo dispuesto
por el Articulo 47° del Reglamento de la Ley General de
Aduanas.

La mercancia que no cumpla con los requisitos estable-
cidos en el Reglamento Técnico, sera reembarcado o so-
metido al Régimen de Depésito. Si al vencimiento del plazo
de dicho régimen; no se cumplieran con los requisitos fija-
dos no podra ser nacionalizado, debiendo ser reembarca-
do.

Articulo 5°.- Derogatorias

Derogar el Decreto Supremo N° 016-2005-PRODUCE,
publicado en el Diario Oficial El Peruano el 7 de abril del
presente afio, asi como toda otra norma que se oponga al
presente Decreto Supremo.

Articulo 6°.-Vigencia

El presente Decreto Supremo entrard en vigencia lue-
go de los seis (6) meses de su publicacion en el Diario
Oficial El Peruano.

Articulo 7°.- Refrendo

El presente Decreto Supremo sera refrendado por el
Ministro de Economia y Finanzas y por el Ministro de la
Produccion.

Dado en la Casa de Gobierno, en Lima, a los cuatro
dias del mes de mayo del afio dos mil cinco.

ALEJANDRO TOLEDO
Presidente Constitucional de la Republica

PEDRO PABLO KUCZYNSKI
Ministro de Economia y Finanzas

DAVID LEMOR BEZDIN
Ministro de la Produccion

REGLAMENTOTECNICO PARA NEUMATICOS
DE AUTOMOVIL, CAMION LIGERO, BUSES
Y CAMIONES

Articulo 1° Objeto.- El presente Reglamento Técnico
tiene por finalidad establecer las caracteristicas técnicas,




Lima, jueves 5 de mayo de 2005

€l Poruano Pag. 292017

asi como, el rotulado que deben cumplir los Neumaticos
nuevos para uso general, sean de procedencia nacional o
importados, con el fin de que su utilizaciéon no sea un
peligro para la vida y la seguridad de las personas.

Articulo 2° Campo de aplicacion.- El presente Regla-
mento Técnico se aplica a los siguientes tipos de neumati-
cos:

2,1 Neumaticos de Automovil (Tipo Il'),
2.2 Neumaticos de Camion Ligero (Tipo Il1),
2.3 Neumaticos de Buses y Camiones (Tipo IV).

Comprende a las Partidas Arancelarias 4011.10.00.00
y 4011.20.00.00

Articulo 3° Definiciones.- Para los fines de este Regla-
mento se aplican las definiciones siguientes:

3.1 Neumatico: Es el componente mecanico de la rue-
da de un vehiculo, que otorga seguridad a las personas y
a la carga, fabricado a base de caucho, productos quimi-
cos, hilos textiles y/o alambres y otras materias, que va
montado sobre el aro, y que trabaja a presion de aire (u
otros) para dar resistencia, capacidad de carga, confort y
dirigibilidad. Sus partes principales son: banda de roda-
miento, costado, carcasa y pestafia el componente mecé-
nico de la rueda de un vehiculo,

3.2 Neumatico Nuevo: Es aquel que no ha sido usado
ni sometido a reencauche, ni a regrabado.

Nota: Reencauche, es un término genérico para el re-
acondicionamiento de neumaticos usados que prolonga
su vida util y que puede implicar el reemplazo de la banda
de rodamiento Gnicamente, o el reemplazo de éstay de los
costados.

3.3 Neumatico en Servicio: Es aquel que debido a su
uso en servicio ha sufrido un incremento en su volumen
original y un desgaste en la profundidad de su disefio o
grabado de la banda de rodamiento.

3.4 Neumatico con Camara: Es el construido de tal
forma que mediante el uso de una camara, contiene aire u
otros a presion.

3.5 Neumatico sin Camara: Es el construido para usar-
se sin camara, de manera que cuando se monta en el aro
correctamente y se equipa con una valvula adecuada, se
asegura la retencion de la presién del aire al igual que el
neumatico con camara.

3.6 Pais de Origen: Pais de fabricacion del neumatico,
y no el pais de embarque de los mismos.

Definiciones referentes a la estructura de la carca-
sa.

3.7 Neumético Diagonal o Neumatico Convencional:
Es el neumatico en el cual las cuerdas de los pliegos se
extienden de pestafia a pestafia formando angulos alter-
nos sustancialmente menores a 90° con respecto a la linea
central de la banda de rodamiento.

3.8 Neumatico Diagonal con cinturén: Es el neumati-
co de construccion diagonal en el cual la carcasa esta
circundada por un cinturén constituido por una o mas ca-
pas de cuerdas, debajo de la banda de rodamiento, for-
mando angulos alternos cercanos a aquellos de la carca-
sa.

3.9 Neumatico Radial: Es el neumético en el cual las
cuerdas se extienden de pestafia a pestafia y van coloca-
das aproximadamente a 90° con respecto a la linea cen-
tral de la banda de rodamiento, estando la carcasa cir-
cundada por un cinturén constituido por dos o mas capas
de cuerdas debajo de la banda de rodamiento, formando
angulos.

Definiciones referentes a las dimensiones del neu-
matico

3.10 Diametro Nominal (DN): Corresponde al diametro
del aro en el cual se montara el neumatico.

3.11 Didmetro Exterior (DE): Corresponde a dos ve-
ces la altura de la seccién del neumatico, mas el diametro
nominal del aro.

3.12 Ancho delaseccién transversal (AS): Distancia
maéxima entre las superficies externas de los costados del
neumatico. No incluye barras, ribetes ni adornos que so-
bresalgan del perfil normal del costado.

3.13 Ancho Total (AT): Ancho de la seccion transversal
del neumatico que incluye barras, ribetes o los adornos mas
sobresalientes en la superficie externa de los costados.

3.14 Aspecto o Serie del Neumético: Cociente entre
la altura y el ancho de la seccion transversal del neumati-
co, expresado en porcentaje (%). La alturay el ancho de la
seccion transversal, el ancho total y el aspecto del neuma-
tico, se miden siempre en un neumatico montado en el aro
especificado y a una presion recomendada, sin que esté
montado en el vehiculo.

Definiciones referentes a otras caracteristicas del
neumatico

3.15 Indice de Carga (LI): Es un c6digo numérico
asociado a la carga maxima que un neumatico puede
soportar a la velocidad determinada por su simbolo de
velocidad.

3.16 Capacidad de carga (LR): Término que con una
letra del alfabeto espafiol en la identificacién de un neuma-
tico, se usa para relacionar un tamafio de neumatico con
su presién y rango de carga.

3.17 Capacidad de lonas (PR): Nimero que represen-
ta la resistencia de la carcasa, bajo su maxima carga reco-
mendada en un tipo especifico de servicio. Se usa para
identificar un neumatico y no representa el nimero de lo-
nas reales de la carcasa.

3.18 Presién recomendada: Presion a la cual debe
inflarse el neumatico cuando esta sometido a la carga nor-
mal establecida para cada tipo de neumatico. Se mide a
presiéon atmosférica y a temperatura ambiente. Todo au-
mento por variacién de la carga normal requiere un ajuste
de presion, de acuerdo con las tolerancias establecidas
para cada tipo de neumatico.

3.19 Carga maxima permitida: Es el limite de carga
establecida a la presion recomendada, para carga en eje
dual y simple.

Articulo 4° Clasificacién y designacion.- Los neuma-
ticos indicados en el articulo 2° se clasificaran y designaran
de acuerdo a lo establecido en todas las ediciones de los
manuales siguientes:

« The Tire and Rim Association Inc Year Book (TRA).

* The European Tire and Rim Technical Organization
(ETRTO) Standards Manual.

« Manual de Normas Técnicas - Neumaticos Aros y Val-
vulas - Asociacién Latinoamericana de Pneus e Aros
(A.LAPA).

« The Japan Automobile Tire Manufacturers Associa-
tion Inc. - (JATMA).

Articulo 5° Requisitos técnicos.- Los neumaticos des-
critos en el articulo 2°, que son objeto del presente regla-
mento, deberan cumplir las especificaciones siguientes:

5.1 Condiciones Generales

Los neumaticos deberan ser fabricados con materiales
tales como caucho natural y sintético, asi como otros com-
puestos, los cuales completan sus propiedades mediante el
proceso de vulcanizacion. Dichas propiedades de disefio se
deberan mantener en 6ptimas condiciones durante 5 afios,
contados desde la fecha de su fabricacion, siempre que los
neuméaticos sean almacenados en condiciones adecuadas.

5.2 Requisitos técnicos

5.2.1 De apariencia:

Los neuméticos deberan estar libres de defectos que
se observen visualmente, tales como:
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a) Pestafias dobladas o deformadas.
b) Ampollas o aire atrapado.

c) Cuerdas abiertas

d) Rajaduras o cortes
e) Aberturas de los empalmes

f) Cuerpos extrafos.

g) Rotulado equivocado o incompleto.

5.2.2 Dimensiones

Los neuméticos deberan cumplir con los requisitos de
dimensiones que se indican en la Tabla 1. El ensayo para
determinar las dimensiones debera ser realizado de acuer-
do al procedimiento indicado en el Anexo A, numeral A2.

TABLA 1- Especificaciones parael Ancho de
laseccion transversal y diametro exterior

Tipo de Neumatico

Toler,

ancia

Ancho de la seccion
transversal

Diadmetro Exterior

Automdvil "Neumatico Radial

Ancho de la seccion
transversal nominal +
4%

+3% de la diferencia
entre el didmetro exterior
del neumatico y el diame-
tro nominal del aro

Neumético
Convencional

Ancho de la seccion
transversal nominal +
7% o + 10 mm (el que
sea mayor).

+7% de la diferencia
entre el diametro exterior
del neumatico y el didme-
tro nominal del aro 0 + 10
mm (el que sea mayor).

Camion Ligero,| Neumético Radial

Bus y Cami6n

Ancho de la seccion
transversal nominal +
7%.

+8% de la diferencia
entre el diametro exterior
del neumatico y el diame-
tro nominal del aro.

Neumético
Convencional

Ancho de la seccion
transversal nominal +
7%.

+8% de la diferencia
entre el didmetro exterior
del neumatico y el diame-

metro nominal del aro.

5.2.3 Resistencia a la penetracion

Los neuméticos deberan tener una energia de rotura
igual o mayor a laindicada en las Tablas 2, 3y 4 por tipo de
neumatico. El ensayo para determinar la resistencia a la
penetracion debera ser realizado de acuerdo al procedi-
miento indicado en el Anexo A, numeral A.3

TABLA 2 - Neumaticos de Automévil (Tipo Il) -Valores
minimos de energia de rotura, en joules (J) y libras
fuerza-pulgada (Ibf-pulg)

Tipo Ancho Material Maxima presion de inflado
de de la de la permisible en kPa (psi)
Neumatico| seccion | Carcasa| 220 ‘ 240 | 250 | 275 | 280 ‘ 300
(32) (35) (36) | (40) (41) (44)
Energia de rotura,
en joules J (libras fuerza-pulgada, Ibf-pulg)
Menor de | Ray6n 113 113 | 212 | 282 | 282 | 113
155 mm (1 000)|(1 000)|(1 875)|(2 500)|(2 500)|(1 000)
Conven- Nylon o | 220 220 330 | 441 | 441 | 220
cional poliéster | (1 950)|(1 950)|(2 925)|(3 900)|(3 900)|(1 950)
Igual o Rayoén 186 186 290 | 373 373 186
mayor que (1 650)|(1 650)|(2 574)|(3 300)|(3 300)|(1 650)
155mm | Nylono | 294 | 294 | 441 | 588 | 588 | 294
poliéster | (2 600)|(2 600)|(3 900)|(5 200)|(5 200)|(2 600)
Menor de | Todos 220 | 220 | 330 | 441 | 441 | 220
155 mm (1 950)|(1 950)| (2 925)|(3 900) (3 900)|(1 950)
Radiales | Igual o 294 | 294 | 441 | 588 | 588 | 294
mayor que (2 600)|(2 600)| (3 900)|(5 200)|(5 200)|(2 600)
155 mm

TABLA 3 - Neumaticos de Camién Ligero (Tipo Ill) -Valores
minimos de energia de rotura, en joules (J) y libras
fuerza-pulgada (Ibf-pulg).

Caracteristica del Neumatico
Capacidad de Carga

Valor minimo de Energia de rotura
Joules

IOTMMOO
o
~
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e
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TABLA 4 - Neuméticos para Buses y Camion (Tipo IV)
-Valores minimos de energia de rotura, en Joules
y libras fuerza-pulgada (Ibf-pulg).

Caracteristica del Neumatico Valor minimo de Energfa de rotura
Joules ( Ibf-pulg)
Capacidad de Carga Con cémara Sin Camara
F 1783 (15 800) 1411 (12 500)
G 2 280 (20 200) 1693 (15 000)
H 2596 (23 000) 2088 (18 500)
J 2822 (25 000) 2201 (19 500)
L 3047 (28 000)
M 3217 (28 500)
N 3386 (30 000)

5.2.4 Resistencia o Aguante del neumatico

Los neumaticos luego de ser ensayados de acuerdo al
procedimiento indicado en el Anexo A, numeral A4, no
deberan:

a) Presentar evidencia visual de: separacion de ban-
da de rodamiento, separaciéon de costado, separacion
de pliego, separacién de cuerdas, separacion de forro
interno, rotura de pestafias, rotura de rodado, rotura
de cuerdas, rajaduras o empalmes abiertos.

b) Tener una presion del neumatico menor a la pre-
sion inicial especificada en Anexo A Tablas Al y A2

Articulo 6° Requisitos de rotulado.- Los neumaticos
deberan llevar grabado, como minimo en uno de los costa-
dos, en forma clara, visible y permanente, en idioma espa-
fiol o ingles, la siguiente informacion:

a) Nombre del fabricante y/o marca comercial.
b) Pais de origen.

¢) La designacion del tamafio del neumatico, indicando
ancho de seccion y diametro nominal del aro.

d) Indicacion clara, si el neumatico es para uso “Sin
Céamara”. Si la indicacién no existe, se entendera que el
neumatico es para uso “Con Camara”.

e) Fecha de fabricacién en semana y afio, expresada
con cuatro (4) digitos, en su defecto siglas que permitan
identificar mes y afio de fabricacion.

f) La capacidad de carga (LR) o indice de carga (LI) o la
capacidad de lonas (PR), de acuerdo a las definiciones del
presente reglamento.

Articulo 7° Muestreo.- A fin de demostrar el cumpli-
miento del presente Reglamento, la Certificaciéon de los
productos por muestreo debera ser realizado por los Orga-
nismos de Evaluacion de la Conformidad a que se refiere el
Articulo 9°, bajo responsabilidad del productor o importa-
dor, segun corresponda. Tratandose de la fiscalizacion o
inspeccion, de competencia de la autoridad competente,
el muestreo debera realizarse en la fabrica, almacenes o
mercado.

El muestreo a ser aplicado en la certificacién, inspec-
cion o fiscalizacién de neumaticos, que se presentan en
lotes aislados, debera ser el siguiente:

7.1 Para la determinacion de las caracteristicas de
apariencia se debera aplicar el muestreo indicado en la
Tabla 5, las muestras deben ser tomadas al azar.

7.2 Si de una muestra (n) tomada de un lote, el
namero de defectuosos en la primera muestra es igual
o menor al valor indicado en la columna “Ac”, se acep-
tard el lote; si el nimero de defectuosos es igual o
mayor al valor indicado en la columna “Re”, se rechaza-
ra el lote.

7.3 Si el nimero de defectuosos encontrados en la
primera muestra esté entre el nUmero de aceptaciéon y
rechazo, se debe tomar una segunda muestra del ta-
mafio indicado en la Tabla 5, y se acumula el nimero
de defectuosos encontrados en la primera y segunda
muestra. Si el nimero de defectuosos del acumulado
total de la muestra es menor o igual al valor indicado en
“Ac”, se aceptara el lote; si el nimero de defectuosos
del acumulado total de la muestra es igual o mayor al
valor indicado en “Re”, se rechazara el lote.
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TABLA 5 - Muestro para caracteristicas de
aparienciay dimensiones

Tamafio del Muestra | Tamafio de Tamafio Namero de aceptacién
Lote la Muestra | acumulado y rechazo
(n) de la
muestra Ac Re
0 - 150 la 3 3 0 2
2a 3 6 1 2
151 - 500 la 5 5 0 3
2a 5 10 3 4
Més de 500 la 8 8 1 4
2a 8 16 4 5

7.4 Para la determinacién de las dimensiones y carac-
teristicas de resistencia a la penetracion y resistencia del
neumatico o aguante, de los lotes aceptados segun lo
establecido en 7.1, 7.2 y 7.3 se deberan tomar al azar 02
muestras para la determinacion de cada una de las carac-
teristicas:

« un primer neumatico para dimensiones y resistencia a
la penetracion,
* un segundo neumatico para resistencia o aguante

El criterio de aceptacién o rechazo debera ser como
sigue:

a) Si no falla ninguno de los dos (2) neumaticos, se
aceptara el lote,

b) Si uno (1) de los neuméticos falla, se toman del
mismo lote dos muestras adicionales y se efectla el ensa-
yo en que fall6 el neumatico. Si una de las dos muestras
falla, se rechazara el lote. Si los dos neuméticos pasan el
ensayo, se aceptara el lote.

Articulo 8° Evaluacion de la conformidad.- Los fabri-
cantes nacionales o importadores, deberan asegurar el
cumplimiento a través de la presentacion del Certificado de
Conformidad, de los requisitos, ensayos y rotulado esta-
blecidos en este reglamento. Para tal fin deberan presen-
tar cualesquiera de los siguientes documentos:

8.1 Declaracién de conformidad, en conformidad con el
presente Reglamento, conforme se indica en el Anexo B,
B.1.

8.2 Certificado de Conformidad de lote, en conformidad
con el presente Reglamento o con reglamentos u normas
técnicas equivalentes o superiores a este Reglamento, ta-
les como FMVSS 109 (49CFR571.109), FMVSS 119
(49CFR571.119), FMVSS 139 (49CFR571.139), JIS
D4230:1998, E/ECE 324 Addendum 53, Regulacion No
54 (16 de abril de 2004), E/ECE 324 Addendum 29, Regu-
lacién No 30 (14 de julio de 1999), entre otras; conforme se
indica en el Anexo B, B.2.

8.3 Certificado de Sello o Marca de Conformidad, que
contemplen la evaluacién del producto tales como DOT,
JIS, Homologacion del Mercado Comun Europeo entre
otras, en conformidad con el presente Reglamento, con
normas técnicas o reglamentos del pais de origen o nor-
mas internacionales equivalentes o superiores a este Re-
glamento; conforme se indica en el Anexo B, B.3.

Articulo 9°. Organismos de Evaluacion de la Confor-
midad.- Los Certificados de Conformidad indicados en el
articulo 8°, inciso 8.2 deberan ser emitidos por Organismos
de Evaluacion de la Conformidad Autorizados por el Minis-
terio de la Produccion.

Tratandose de productos importados se reconocera la
validez de los documentos indicados en el articulo 8°, inci-
so 8.2 siempre que éstos sean emitidos por Organismos
Autorizados por la autoridad administrativa o por Organis-
mos de Certificacion Acreditados ante la Autoridad Nacio-
nal de Acreditacion del pais de fabricacion del producto.

Los Certificados indicados en el numeral 8.3 del articu-
lo anterior, deberan ser emitidos por Organismos de Certi-
ficacién Acreditados ante la Autoridad Nacional de Acredi-
tacion del pais de fabricacion. Tratandose de Organismos
de Certificacion Acreditados ante el Instituto Nacional de
Defensa de la Competencia y de la Proteccién de la Pro-
piedad Intelectual -INDECOPI, los certificados en referen-
cia seran reconocidos siempre que los Organismos se en-
cuentren inscritos en el Registro de Organismos de Evalua-
cion de la Conformidad Autorizados por el Ministerio de la
Produccién.

Articulo 10° Autoridad de Fiscalizacion y/o Super-
visién.- Corresponde a la Direccion de Normas Técnicas
y Control de la Direccién Nacional de Industria del Minis-
terio de la Produccién y a las Direcciones de Industria o
Zonales de las Direcciones Regionales del Sector Pro-
duccién, segun corresponda, dentro del ambito de su
competencia, la supervision y cumplimiento de este Re-
glamento Técnico.

Los neuméaticos que no cuenten con cualesquiera de
los Certificados indicados en el articulo 8° del presente
Reglamento Técnico, o con el documento a que se refiere
el articulo siguiente no podréan ser nacionalizados, debien-
do la autoridad aduanera disponer el reembarque de los
mismos.

Articulo 11° Productos Importados.- Para la nacio-
nalizacién de los productos regulados en el presente
Reglamento Técnico, los importadores deberan presen-
tar a las Aduanas de la Replublica, cualesquiera de los
Certificados de Conformidad indicados en el Articulo 8°
del presente Reglamento Técnico. Con la presentacion
de dicha documentacién, y luego del procedimiento de
importacién correspondiente, los productos seran na-
cionalizados.

Opcionalmente, el importador se encuentra facultado
para solicitar a la Direccion de Normas Técnicas y Control
de la Direccion Nacional de Industria del Ministerio de la
Produccién o a las Direcciones de Industria o Zonales de
las Direcciones Regionales del Sector Produccién, segin
corresponda, dentro del ambito de su competencia, una
Constancia de Cumplimiento del Reglamento Técnico. Di-
cha Constancia sera otorgada bajo criterios no discrimina-
torios, tendra una vigencia de 1 afio, y podra ser utilizada
durante ese lapso, para todos los despachos aduaneros.

La Constancia de Cumplimiento del Reglamento Técni-
co, sera otorgada por cada tipo de neumatico (por dimen-
sion y disefio) y la solicitud deberé& ser presentada ante la
autoridad competente.

Para tal efecto, los interesados deberan presentar una
solicitud con caracter de declaracion jurada, firmada por el
representante legal de la empresa, de acuerdo al formato
que proporcionara el Ministerio de la Produccion, adjuntan-
do los siguientes documentos:

a. Lista de neumaticos segun dimension y modelo (di-
sefio), a comercializar sefialando la empresa fabricante.

b. Copia de cualesquiera de los documentos referidos
a la evaluacion de la conformidad indicados en el articulo
8°.

Articulo 12° De la Fiscalizacion y/o Supervision.- Las
autoridades indicadas en el articulo 10°, a fin de verificar
que los neumaticos de fabricacion nacional, y que los im-
portados, una vez nacionalizados y fuera de la competen-
cia de la autoridad aduanera, cumplen con el presente
Reglamento Técnico, se encuentran facultados a realizar
inspecciones y/o verificaciones en los centros de produc-
cion, almacenes y puntos de venta. En la realizacion de
tales diligencias, podran recoger las muestras correspon-
dientes, a fin de someterlas a pruebas o ensayos por parte
de los Organismos de Evaluacion de la Conformidad Auto-
rizados por el Ministerio de la Produccion.

Articulo 13° Régimen de Sanciones.- Constituye in-
fraccion administrativa el incumplimiento de las disposicio-
nes del presente Reglamento Técnico sobre Neumaticos,
siendo materia de investigacion administrativa y de aplica-
cion de la correspondiente sancién segin lo establecido
en el articulo 122° de la Ley N° 23407 -Ley General de
Industrias y sus disposiciones reglamentarias.

Para tal efecto, la primera instancia la constituye la
Direccion de Normas Técnicas y Control de la Direccion
Nacional de Industria del Ministerio de la Produccion, y las
Direcciones de Industria o Zonales de las Direcciones Re-
gionales del Sector Produccion, dentro del &mbito de su
competencia, segln corresponda.

La segunda y Ultima instancia administrativa la constitu-
ye la Direccion Nacional de Industria, en Lima y Callao, y
las Direcciones Regionales del Sector Produccién en el
interior del pais.

Articulo 14°Vigenciay derogatoria.- El presente Re-
glamento Técnico entrara en vigencia a los 6 meses de su
publicacion en el Diario Oficial El Peruano y deroga todas
las normas que le sean contrarias.
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ANEXO A
METODOS DE ENSAYO PARA NEUMATICOS

A.1PREPARACIONY ACONDICIONAMIENTO DE LAS
MUESTRAS

Las muestras a ser ensayadas se montan sobre su aro
especificado y se inflan a la presion correspondiente a la
carga maxima (o carga dual maxima cuando se indican
carga simple y carga dual), segun las Tablas Al y A2.
Luego se acondicionan a la temperatura indicada en la
Tabla A3 por el tiempo minimo indicado.

TABLA Al-Presién deinflado paralos ensayos
de Neumaticos de automovil

Ensayo Méxima presion de inflado permitida en la llanta por ensayar
KPa
(Ib/pulg?)
200 | 240 | 350 | 275 | 280 | 300 | 340 | 420
(32) | (35) | (36) | (40) | (41) | (45) | (50) | (60)

Presion que se utiliza
para:

« dimensiones, 165 | 180 | 195 | 220 | 220 | 180 | 220 | 420
« resistencia 0 aguante| (24) | (26) | (28) | (32) | (32) | (26) | (32) | (52)
del neumatico

TABLA A 2 -Presién deinflado paralos ensayos de
Neumaticos de Camién ligero, Buses y Camién

Tipo de ensayo Presion de inflado @
Dimensiones y Resistencia a la penetra- | Correspondiente a la carga maxima del neu-
cion matico.

En el caso de que al neumético le correspon-
da carga simple y dual, se tomara el valor
correspondiente a la carga simple.
Correspondiente a la carga maxima del neu-
mético.

En el caso de que al neumético le correspon-
da carga simple y dual, se tomara el valor
correspondiente a la carga simple.

(1) La presion de inflado y la carga maxima sera la establecida en los manuales indicados
en el articulo 4°

Resistencia del neumatico o aguante.

TABLA A 3-Tiempo minimo de acondicionamiento
paralos ensayos

Tipo de Ensayo Temperatura Tiempo minimo de
acondicionamiento
°C h
Dimensiones Ambiente 24
Resistencia a la Penetracién Ambiente 3
Resistencia del neumético o 38°C+3°C 3
aguante

A.2 DIMENSIONES
A.2.1 Principio del método

El método de ensayo consiste en la determinacion del
ancho de la seccion por medicion directa, del diametro total
a través de la medicion de la circunferencia, y del factor de
tamafio, mediante calculo utilizando los dos primeros da-
tos.

A.2.2 Equipos

* Compas de espesor

« Cinta metdlica de medicién (de 2 m, 3m 6 5 m segun
la necesidad), con division de escala de 1 mm.

A.2.3 Procedimiento

A.2.3.1 La muestra a ser ensayada se prepara y acon-
diciona segun lo indicado en Al

A.2.3.2 Ancho de seccién transversal (AS)

El neumético se mide empleando el compéas de espe-
sor en cuatro diferentes puntos aproximadamente equidis-
tantes alrededor de la circunferencia. En el caso de que el
punto mas ancho se encuentre en el lugar de un relieve

(letra o disefio) en el costado, su altura se deduce de las
medidas. Se promedian los cuatro valores y se expresa en
mm.

A.2.3.3 Diametro Exterior (DE):

Se determina el diametro exterior midiendo la circunfe-
rencia maxima (P) con una cinta metalica de medicion y
dividiendo este resultado entre (3,1416).

A.2.3.4 Expresion de resultados

El didmetro exterior se calcula mediante la férmula si-
guiente:

DE= P
3,1416
Donde:
DE Diametro exterior, en mm

P Circunferencia exterior, en mm

A.3 Resistencia a la penetracion
A.3.1 Principio del método

El método de ensayo consiste en determinar la energia
de rotura del neumético a una fuerza de penetracion apli-
cada en la banda de rodamiento mediante un cilindro ma-
cizo con extremo hemisférico.

A.3.2 Equipos

* Maquina capaz de forzar un cilindro macizo de acero
metélico contra la banda de rodamiento del neumatico, a
un avance de 50.0 mm/min. = 2,5 mm/min.

« Cilindro macizo de acero con un extremo esférico cuyo
diametro corresponde al indicado en la Tabla A 4

TABLA A4 - Didametros del Cilindro macizo de acero

Tipo de Neumético Diametro del cilindro
mm (pulg.)
Automovil 19 (%)
Camién Ligero 19(9")
Camiony buses hasta carga F, (12 PR) 32(1vs)
Camién, desde G (14 PR) y adelante. 38(1%")

A.3.3Procedimiento

A.3.3.1 La muestra a ser ensayada se prepara y acon-
diciona segun lo indicado en Al

A.3.3.2 Se coloca el conjunto neumatico-aro en el so-
porte de manera que quede suspendido verticalmente.

A.3.3.3 Se coloca el cilindro metalico tan cerca como
sea posible de la linea central de la banda de rodamiento,
evitando que penetre en cualquier ranura.

A.3.3.4 Se acciona la maquina para forzar el cilindro
perpendicularmente contra el neumatico a una velocidad
de 50 mm/min, hasta que se rompa la carcasa o se llegue
a tocar el aro.

A.3.3.5 Se registra la fuerza y la distancia de penetra-
cion justo antes de que el neumatico se rompa o, si no se
rompe, justo antes de que el cilindro sea detenido por el
aro.

A.3.3.6 Se repite el procedimiento del numeral A.3.3.4
en cinco puntos igualmente espaciados alrededor de la
circunferencia del neumatico, hasta obtener cinco medicio-
nes.

A.3.4 Expresién de resultados

La energia de rotura se calcula mediante la siguiente
férmula:

FxP
wW=—-
2
Donde:
w energia de rotura, en joules (Ibf -pulg).

fuerza aplicada, en newtons (lbf)
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P = penetracién, en metros (pulg)
El valor de la energia de rotura es el promedio aritméti-
co de los 5 valores obtenidos.

A.4 Resistencia o aguante del neumatico
A.4.1 Principio del Método

El método de ensayo consiste en rodar el neumatico en
contacto con una rueda de acero a velocidad constante y
sometido a cargas variables durante periodos de tiempo
determinados.

A.4.2 Aparatos

Maquina para ensayo de resistencia del neumatico pro-
vista de una rueda de ensayo de acero, de superficie lisa
de 1 702 mm (67 pulgadas) de diametro, y por lo menos del
mismo ancho que la seccion transversal del neumatico a
ser ensayado.

A.4.3 Procedimiento

A.4.3.1 La muestra a ser ensayada se prepara y acon-
diciona segun lo indicado en Al

A.4.3.2 Se monta el neumatico en el eje de la maquina
de ensayo. El ensayo se lleva a cabo a una temperatura
controlada de 38 °C + 3 °C y en los tiempos minimos esta-
blecidos por tipo de neumatico.

Tabla A5 -Tiempos minimos para el ensayo de
resistencia del neumatico o aguante del neumético

Tipo de Neumatico Tiempo minimo de ensayo
h
Automdvil (Tipo I1) k]
Camién Ligero (Tipo If) 47
Camiény buses (Tipo IV) 47

A.4.3.3 Se hace rodar el neumatico, por tres (3) perio-
dos de tiempo consecutivos, sin reajustes de presién u
otras interrupciones, a velocidad constante y carga varia-
ble segun se indica en las tablas A6, A7 y A8.

A.4.3.4 Inmediatamente después de que el neumatico
cumpla con el tiempo de prueba requerido, se mide la
presion de inflado. Se retira el neumatico del aro y se
inspecciona.

TABLA A6 - Neumaticos para Automéviles (Tipo Il) -
Parametros para el ensayo de resistencia del
neumatico o aguante del neumatico

Etapa de Prueba Porcentaje de la carga Tiempo de Prueba,
maxima permisible ®,
% h
1 85 4
2 20 6
3 100 24
Tiempo total minimo 34

(1) La carga méaxima permisible es la que va grabada en el costado del neuméatico
o la correspondiente a la indicada en los Manuales indicados en el Articulo 4°

TABLA A7 - Neuméticos para Camiones Ligeros (Tipo Ill) -
Parametros para el ensayo de resistencia del neumatico
0 aguante del neumético

Descripcion Velocidad | Carga de| Horas | Revoluciones de
de ensayo | ensayo ensayo totales del
volante
pm % h en miles
Llantas sin restricciones de
velocidad con capacidad de 250 75 4 510
carga D y menor y aro de 97 6 (34 h)
didmetro menor a 368 mm 114 24
(14,5 pulg.).
Llantas de servicio normal y
llantas de casas méviles.
Con capacidad de carga D y 250 75 7 705
menor. 97 16 (47 h)
114 24
Con capacidad de carga E. 200 70 7 564

Descripcion Velocidad | Carga de| Horas | Revoluciones de
de ensayo | ensayo ensayo totales del
volante
pm % h en miles
88 16 (47 h)
106 24
Con capacidad de carga F 200 66 7 564
84 16 (47 h)
101 24
Con capacidad de carga G 175 66 7 493,5
84 16 (47 h)
101 24
Con capacidad de carga H 150 66 7 423
y mayor 84 16 (47 h)
101 24

TABLA A8 - Neumaticos para Buses 'y Camion (Tipo IV) -
Parametros para el ensayo de resistencia del neumatico
o aguante del neumatico

Descripcion | Capacidad de | Velocidad de la rueda Carga de ensayo:
carga de ensayo porcentaje de la méaxima
capacidad de carga
Etapas
1 2 3
7h 16h | 24h
rpm %
Servicio de
velocidad
restringida
Km/h
90 Todas 125 66 84 101
80 C,D 150 75 97 114
80 E,FGHJL 100 66 84 101
55 Todas 75 66 84 101
Total horas (h) \ 47,0
Todas las A /B,C D 250 75 97 114
restantes E 200 70 88 106
F 200 66 84 101
G 175 66 84 101
HJ L 150 66 84 101
‘ Total horas (h) ‘ 47,0

A.5 Informe de ensayo

El informe de ensayo debera contener como minimo la
siguiente informacion:

A.5.1 Identificacién del Laboratorio de Ensayo.

A.5.2 Fecha de ejecucion del ensayo.

.3 Referencia del Ensayo.

.4 Identificacién del lote, si corresponde.

5 Identificacién de los Neuméticos ensayados.

6 Procedencia de los Neumaticos.

.7 Resultados obtenidos para cada muestra, asi
0, el promedio para el lote.

Evaluacién de los Resultados.

Observaciones.

5
5
.5
5
.5

A.5.8
A.5.9

ANEXO B
DECLARACIONY CERTIFICADOS DE CONFORMIDAD
B.1 Declaracion de conformidad

B.1.1 En la declaracién de conformidad, emitida por el
fabricante, se debera incluir como minimo la siguiente in-
formacion:

« nombre y direccion del fabricante o de su represen-
tante establecido en el pais,

* nombre, tipo y/o categoria del producto, asi como
marcas de identificacién, cédigo o numero de serie del
producto,

« fecha de expedicion,

« referencia a este reglamento técnico,

« requisitos con los cuales se declara la conformidad,

« resultados de los ensayos,

« identificacion del apoderado que firme en nombre del
fabricante o de su representante en el pais,

B.1.2 El fabricante o su representante en el pais debe-
rd contar con la documentacioén técnica descrita a conti-
nuacion a disposicion de las autoridades nacionales para
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fines de inspeccién durante un periodo minimo de cinco
afios a partir de la Gltima fecha de fabricacion del producto.
Cuando ni el fabricante ni su representante estén estable-
cidos en el pais, dicha obligacién recaera sobre la persona
encargada de la comercializacion.

La documentacion técnica debera permitir la evalua-
cion de la conformidad del producto con los requisitos del
presente Reglamento y debera cubrir:

* una descripcion general del producto;
« una descripcion de los controles realizados en planta;
« los informes de los ensayos realizados.

El fabricante o su representante conservaran, junto con
la documentacion técnica, una copia de la declaracion de
conformidad.

B.2 Certificados de Conformidad de lote

Los certificados de conformidad de lote deberan incluir
como minimo la siguiente informacion:

« nombre y direccién del Organismo de Certificacion,

« fecha de expedicion del certificado,

* numero de certificado que lo identifica de forma Unica,

« nombre y direccion del solicitante,

« nombre, tipo y/o categoria del producto, asi como
marcas de identificacién, cédigo o numero de serie del
producto,

« identificacion y tamafio del lote,

« referencia a este Reglamento Técnico segun lo indi-
cado en el articulo 9°,

* requisitos y resultados obtenidos en los ensayos,

« observaciones,

« conclusiones indicando la conformidad del producto
con las especificaciones,

« firma de la(s) persona(s) autorizada(s).

B.3 Sello o Marcade Conformidad

Los documentos del otorgamiento del sello o marca de
conformidad deberan contener como minimo la informa-
cion siguiente:

« nombre y direccién del Organismo de Certificacion,

« fecha de expedicién del certificado,

« vigencia de la certificacion,

« nombre y direccién del fabricante,

* nombre, tipo y/o categoria del producto,

« referencia a este Reglamento Técnico de acuerdo a lo
indicado en el articulo 9°,

« firma de la(s) persona(s) autorizada(s).

08504






